NAPRAWA KONSTRUKCJI ZELBETOWEJ TRZONU
KOMINA PREPARATAMI MC BAUCHEMIE

A. Przygotowanie powierzchni trzonu, zabezpieczenie zbrojenia

1.1. Przygotowanie podioza

Mycie catej powierzchni agregatami wysokocisnieniowymi (min. 350 bar), odstep od
powierzchni max. 5 cm. Srednia przyczepno$é oczyszczonej powierzchni nie moze by¢é
mniejsza niz 1,5 MPa, najmniejsza dopuszczalna warto$¢ pojedynczego pomiaru: 1,0
MPa. Powierzchnia powinna zostac¢ przygotowana w sposéb uwidaczniajacy kruszywo
zawarte w betonie.

1.2. Odkucie stabszych fragmentow podtoza, odstoniecie zbrojenia skorodowanego

Odkucie skorodowanego zbrojenia na catej dtugosci wystepowania korozji, skucie
betonu o mniejszej wytrzymatosci, rozkucie rys i peknieé¢. Odkucie skorodowanego
betonu powinno uwidoczni¢ ziarna kruszywa.

Skorodowane zbrojenie powinno by¢ catkowicie odkryte, aby umozliwi¢ jego doktadne
oczyszczenie. Nalezy przy tym uwazaé, aby nie uszkodzi¢ przecinakami pretéw.
Krawedzie ubytkéw nalezy sfazowac pod katem 45°. W przypadku stwierdzenia braku
pasywacji zbrojenia przez otuline betonu lub gdy prety skorodowane bedg na catym
obwodzie nalezy je odkry¢ poza strefe wystepowania korozji oraz podkuc¢ na gtebokosc¢
min 20 mm.

1.3. Czyszczenie zbrojenia

Oczyszczenie odstonietego zbrojenia przy uzyciu agregatu piaskowego (drugi stopien
czystosci) Sa 21/2

1.4. Ochrona antykorozyjna zbrojenia . Reprofilacja reczna

Bezposrednio po oczyszczeniu zbrojenia nalezy je pomalowa¢ materiatem
antykorozyjnym Zentrifix KMH. Zentrifix KMH naktadany dwukrotnie. Czas oczekiwania
pomiedzy warstwg 1 i 2, 3 godz. przy 20°C.

Materiat: Nafufill KMH ( Zentrifix KMH)
Zuzycie: ca. 70 g/mb na 1 warstwe. Stal ¢8 mm
Proporcja mieszania: 100 cz. w. Nafufill KMH (Zentrifix KMH) i

ok. 19 cz. w. wody

B. Naprawa ubytkéw
1.5. Reczna reprofilacja ubytkow o gltebokosci 30 mm

Powierzchnie ubytkow nalezy pomalowa¢ materiatem Nafufill KMH, ktéory w tym
przypadku stanowi warstwe taczacq

Materiat: Nafufill KMH
Proporcja mieszania: 100 cz. w. Nafufill KMH oraz ok. 16-17 cz. w. wody
Zuzycie: ca. 1100 g/m2

Ubytek z warstwag sczepng wypetniamy zaprawg naprawczg hie czekajac az warstwa
sczepna zwigze (Swiezo na Swiezym).

Opis materiatu:

Materiat: Nafufill KM 250 HS

Proporcja mieszania: 100 cz.w. Nafufill KM 250 HS oraz ok. 15-16 cz.w.
wody

Zuzycie: ca. 1900 g/m2/mm

Max. grubos$¢ warstw przy jednokrotnym natozeniu 30 mm. Jezeli ubytek jest gtebszy
naktadamy drugg warstwe ($wiezo na $wiezym). Jezeli jest to niemozliwe nalezy
powierzchnie lekko zwilzy¢ i nanies¢ warstwe sczepng. Maksymalna tgczna grubosc
warstw 100 mm.



UWAGA: w przypadku aplikacji materiatu Nafufill KM 250 HS, metoda natrysku
mokrego nie ma potrzeby stosowania warstwy sczepnej Nafufill KMH

1.6. Szpachlowanie drobnych nierownosci lub szwéw roboczych - pozycja dla
reprofilacji recznej lub maszynowej

Wszystkie nieréwnosci drobne (do 10 mm), niezagtadzone powierzchnie torkretu oraz
szwy robocze nalezy zaszpachlowa¢ zaprawami szpachlowymi PCC.

Materiat: Nafufill KM 110 HS (warstwy2 do 10 mm)

Proporcja mieszania: 100 cz. w. Nafufill KM 110 HS oraz ok. 18-19 cz. w.
wody

Zuzycie: Nafufill KM 110 HS ca. 1,70 kg/m2/mm

UWAGA: Odstep do naktadania powtok ochronnych — min. 3 dni.

C. naprawa zarysowan na ptaszczu od strony zewnetrznej

2. Zarysowania pionowe w zakresie od 0,2 mm do 1,0 mm

A. Materiaty:

a) materiat wypetniajacy: MC-Iniekt 2300 top, zywica elastomerowa

b) materiat pomocniczy: MC-Fix ST, zaprawa szybkosprawna do zamykania
rys i otworéw po iniekcji

c) materiat pomocniczy: MC- FastPack EP solid, 2 sktadnikowy klej do
klejenia pakerdéw i zamykania rys (Opcjonalnie)

d) materiat pomocniczy: MC-Verduennung PU, rozpuszczalnik do zywic

B. Sprzet i akcesoria:

a) pompa jednokomponentowa: System Fast Pack

b) paker iniekcyjny rozporowy lub paker plastikowy wbijany
c) sprezarka min 5001l/min

C. Opis technologii:

Materiatl iniekcyjny
MC-Injekt 2300 top jest to elastomerowa zywica na bazie poliuretanu do elastycznego
wypetniania, uszczelniania i ochrony antykorozyjnej stali zbrojeniowej.

Cel
Celem wykonania naprawy jest elastyczne wypetnienie uszczelniajace rys i peknie¢ na catej
ich dtugosci w elemencie konstrukcji zelbetowej.

Zakres
Zakres prac obejmuje elastyczne wypetnienie rys na catej ich dtugosci w celu uszczelnienia
i zabezpieczenia antykorozyjnego stali zbrojeniowej.

Przebieg prac:

a) Okreslenie dtugosci rys, pomiar szerokosci, analiza sytuacji

b) Oczyszczenie i bruzdowanie krawedzi rys wzdtuz jej biegu

c) Rozplanowanie nawiercen wzdtuz rysy po obu jej stronach naprzemiennie; odlegtos¢ od
rysy wynosi 1 grubosci elementu, co najmniej 10cm; odlegto$¢ pomiedzy pakerami 1
grubosci elementu. Odlegtosci te dostosowac do istniejagcego zbrojenia.

d) Wykonanie nawiercen pod odpowiednim katem, tak aby przecig¢ ryse w potowie
grubosci elementu

e) Oczyszczenie otwordw za pomoca sprezonego powietrza

f) Instalacja pakerow

g) Kontrola kontaktu pomiedzy pakerem a rysg — sprezone powietrze

h) Zamkniecie rys materiatem MC-FastPack EP 34 solid lub MC-Fix ST, (pozostawic¢ ok.
3+4 cm koncowej czesci rysy bez zamkniecia w celu odpowietrzenia)

i) Iniekcja zywicy MC-Injekt 2300 top poprzez pakery. Iniekcja rozpoczyna sie od pakera
startowego i prowadzona jest przez kolejne pakery az do momentu ukazania sie
materiatlu w nastepnym pakerze lub zatamowania dalszego przeptywu (gwattowny



wzrost cisnienia i zatrzymanie pompy ttokowej). Zalecany kierunek iniekcji to
systematyczne iniekowanie w jednym kierunku (elementy pionowe iniekowac¢ od dotu
ku gorze)

j)  Po zwigzaniu zywicy usung¢ pakery; usung¢ warstwe zamykajacg ryse
k) Oczyszczenie miejsca pracy.
ALTERNATYWA:
Na wszystkich rysach i zarysowaniach wykonac naciecia tarczg diamentowg o szerokosci co
najmniej 8 mm i gtebokosci 12 mm. Tak powstatg siatke nacie¢ oczysci¢c umy¢ metodg
hydrodynamiczna z pozostatego pytu i pozostawi¢ do wyschniecia. Podtoze musi by¢ czyste, suche,
mocne i jednorodne, bez smaroéw, olejow, luznych czastek, pytu. Podtoze musi mie¢ wystarczajaca
wytrzymatosé, aby przenies¢ naprezenia wywotywane przez materiat uszczelniajacy. Na tak
przygotowane wnetrza bruzd nanies$¢ przy pomocy pedzelka srodek gruntujacy Sika Primer-3N.
Odczekac¢ co najmniej 30 minut (nie diuzej niz 8 godzin) po czym naciete rysy wypetnié¢ kitem
poliuretanowym Sika Construction+. Warstwy malarskie mozna naktada¢ po catkowitym
utwardzeniu uszczelnienia.
3. Zarysowania pionowe, poziome i skoéne w zakresie pow. 1 mm (ptaszcza
od str. zewnetrznej)
3.1. Przygotowanie podtoza
Catg dtugosé rysy rozkuc¢ na gtebokosé 4 cm oraz sfazowac brzegi rozkucia pod katem
45°,
3.2. Odkucie stabszych fragmentéw podioza, odstoniecie zbrojenia
skorodowanego
przypadku stwierdzenia braku pasywacji odstonietego zbrojenia przez otuline betonu
lub gdy prety skorodowane beda na catym obwodzie nalezy je odkryé poza strefe
wystepowania korozji oraz podkuc¢ na gteboko$¢ min 20 mm.
3.3. Czyszczenie zbrojenia
czyszczenie odstonietego zbrojenia przy uzyciu agregatu piaskowego (drugi stopien
czystosci) Sa 21/2.
3.4. Ochrona antykorozyjna.
Bezposrednio po oczyszczeniu zbrojenia nalezy je pomalowa¢ materiatem
antykorozyjnym. Nafufill KMH (Zentrifix KMH) naktadanym dwukrotnie. Czas
oczekiwania pomiedzy warstwa 1 i 2 to 3 godz. przy 20°C.
Materiat: Nafufill KMH (Zentrifix KMH)
Zuzycie: ca. 70 g/mb na 1 warstwe. stal ¢ 8 mm
Proporcja mieszania: 100 cz. w. Nafufill KMH ( Zentrifix KMH) i ok. 19
cz.w. Wody
3.5. Reczne uzupetlnienie zarysowan

Powierzchnie ubytkéw nalezy pomalowaé materiatem Nafufill KMH (Zentrifix
KMH ), ktéry w tym przypadku stanowi warstwe taczaca.

Materiat: Nafufill KMH (Zentrifix KMH)

Proporcja mieszania: 100 cz. w. Nafufill KMH( Zentrifix KMH ) oraz ok.
16-17 cz. w. wody

Zuzycie: ca. 1100 g/m?

Ubytek z warstwg sczepng wypetniamy zaprawg naprawczg nhie czekajac az warstwa
sczepna zwigze ($wiezo na swiezym).

Materiat: Nafufill KM 250 HS
Proporcja mieszania: 100 cz.w. Nafufill KM 250 HS oraz ok. 15+16 cz.w.
wody.

Zuzycie: ca. 1900 g/m2/mm



Max. grubos$¢ warstw przy jednokrotnym natozeniu 25 mm. Jezeli ubytek jest gtebszy
naktadamy drugg warstwe ($wiezo na $wiezym). Jezeli jest to niemozliwe nalezy
powierzchnie lekko zwilzy¢ i nanies¢ warstwe sczepng. Maksymalna tgczna grubosc
warstw 100 mm.

UWAGA: w przypadku aplikacji materiatu Nafufill KM 250 HS, metodg natrysku
mokrego nie ma potrzeby stosowania warstwy sczepnej Nafufill KMH (Zentrifix
KMH).

D. wykonanie powilok malarskich

4. Wykonanie powtok zywicznych - od poziomu +77,5m do poziomu +90m -
szczytowy pas malowania w kolorze czerwonym.
Konieczne wczeéniejsze jest usuniecie z powierzchni trzonu istniejacych
powtok malarskich od poziomu +77,5 do poziomu +90.
Materiat o nazwie MC DUR 2496 CTP jest zywicg zaprojektowana na bazie kompozycji
zywic poliuretanowych. Rozwigzanie bazujgce na wyzej wymienionym materiale ma na
uwadze zapewnienie bezpieczenstwa konstrukcji ptaszcza oraz bezpieczenstwo aplikacji
niezaleznie od zmiennych warunkéw pogodowych.
Materiat nie wymaga stosowania materiatéw gruntujgcych poprawiajacych przyczepnosé
do podioza oraz przeznaczony jest juz do stosowania od +2°C.
Aplikacja materiatu moze odbywac sie réwniez na wilgotne podioze. W zwigzku ze swojg
charakterystyka chemiczng materiat w przypadku obcigzenia deszczem w okresie okoto
1 h po aplikacji zachowuje swoje pierwotne parametry jako warstwa posrednia
ewentualnie wierzchnia.
4.1. Podloze
Srednia wytrzymato$¢ podtoza na odrywanie powierzchni nie moze byé mniejsza niz 1,5
MPa, najmniejsza dopuszczalna warto$¢ pojedynczego pomiaru: 1,0 MPa. Istniejgce
podtoze na ktérym natozona jest powtoka zywiczna nalezy uszorstnic.
4.2. Powloka gruntujaca
Natozenie warstwy gruntujacej tiksotropowego materiatu na bazie zywicy epoksydowej
przy pomocy nhatrysku bezpowietrznego lub watkiem.
Materiat: MC-DUR 1177WV
Zuzycie: ca. 200 g/m?
4.3. Powloka ochronna
Natozenie warstwy ochronnej z chemoodpornego, tiksotropowego materiatu na bazie
zywicy poliuretanowej przy pomocy natrysku bezpowietrznego lub watkiem.
Materiat: MC-DUR 2496CTP
Zuzycie: ca. 200 g/m2
Kolor pasow przeszkodowych: czerwony RAL 3000,
biaty RAL 9010,
5. Renowacja powlok istniejacych powlok akrylowych/kopolimerowych od

5.1.

poziomu +0 do poziomu +77,5 m

3 pasy biate, 3 pasy czerwone.

Podloze



5.2,

5.3.

5.4.

Srednia wytrzymato$¢ podtoza na odrywanie powierzchni nie moze byé mniejsza niz 1,5
MPa, najmniejsza dopuszczalna warto$¢ pojedynczego pomiaru: 1,0 MPa. Istniejace

podtoze na ktdorym natozona jest powtoka nalezy uszorstnic.

Powloka ochronna - warstwa gruntujaca

Natozenie posredniej warstwy ochronnej materialu przy pomocy
bezpowietrznego lub watkiem.

Materiat: MC Color Primer
Zuzycie: ca. 100 ml/m?

Powtoka ochronna - warstwa pierwsza

Natozenie posredniej warstwy ochronnej materiatu przy pomocy
bezpowietrznego lub watkiem.

Materiat: MC Color Flair Pure

Zuzycie: ca. 130 ml/m?

Powtoka ochronna - warstwa zamykajaca

Natozenie wierzchniej warstwy ochronnej materiatlu przy pomocy
bezpowietrznego lub watkiem.

Materiat: MC Color Flair Pure

Zuzycie: ca. 130 ml/m2

natrysku

natrysku

natrysku



